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ANGELE
AMBOSSE

SÜDDEUTSCHE FORM Amboss in süddeutscher Form mit 2 auslaufenden Hörnern,
aus legiertem Stahlguss, Bahn gehärtet und geschliffen,
mit Vierkantloch ca. 25 x 25 mm für Gesenke,
Grösse 100 kg und schwerer mit Stauch

Nenngröße Bahnbreite Gesamtlänge Höhe Artikel- Art LZ kg € 
 mm mm mm Nummer    

Der Amboss ist eines der wichtigsten Werkzeuge in der Schmiede. Früher bestanden die großen Ambosse aus 
mehreren Teilen, die im Feuer miteinander verschweißt wurden. Zuletzt wurde noch eine gehärtete Stahlplatte 
aufgeschweißt, um eine hochwertige Bahn zu erhalten. Heute bestehen die meisten Ambosse aus legiertem Stahlguss, 
der im Bereich der Bahn aufwendig gehärtet wird - so wird eine mindest ebenso gute Qualität erreicht
wie bei den alten Ambossen.

In den verschiedenen Regionen haben sich die unterschiedlichsten Ambossformen entwickelt, wobei es auch je nach 
Tätigkeit Vor- und Nachteile bestimmter Formen gibt. So eignen sich die schweren schlanken Ambosse mit den spitz 
zulaufenden Hörnern zum Kunstschmieden großer Gegenstände. Ein Messerschmied hingegen wird eher mit einem
50 oder 80 kg Amboss mit breiter Bahn arbeiten.

Der Schmiedeamboss sollte 1,5 bis maximal 2 m vom Schmiedefeuer entfernt aufgestellt werden, um das glühende 
Eisen schnell bearbeiten zu können.

i

SCHRAUBSTOCKAMBOSS

Nenngröße  Bahnbreite Gesamtlänge Höhe Artikel- Art LZ kg � 
  mm mm mm Nummer    

mobiles Schmiedelabor von Andreas Rimkus
www.ideenkunst.de

Den Habermannamboss 225 kg finden Sie auf Seite 37,

den Hofiamboss 120 kg auf Seite 34.

Amboss mit einem auslaufenden Horn und Schraubstock
mit Backenbreite 125 mm und -öffnung 100 mm, im Gesenk geschmiedet,
Bahn gehärtet und geschliffen, mit Vierkantloch ca. 22 mm für Gesenke

Die pfiffige Lösung: Schraubstock und Amboss in einem - ideal für kleinere Reparaturarbeiten
Zur Montage auf der Werkbank oder auch im Fahrzeug...

  18 kg  95 350 138 419318 b 1 18 275,--  (231,09)

Katalog 2018 Preise fettgedruckt inkl. MWSt (Preise in Klammer zzgl. MWSt) zzgl. evtl. Versandkosten (s. S. 66)

100 kg ohne Voramboss 125 750 280 414101 c 3 100 1510,-- (1268,91)
125 kg ohne Voramboss 110 850 330 414126 c 3 125 1870,-- (1571,43)
150 kg ohne Voramboss 140 820 310 414151 c 3 150 2250,-- (1869,75)
200 kg ohne Voramboss 130 1030 365 414201 c 3 200 2965,-- (2491,60)
250 kg ohne Voramboss * 130 1120 400 414251 c 3 250 3710,-- (3117,65)

  35 kg mit Voramboss 105 500 190 415036 c 3 35 775,-- (651,26)
  75 kg mit Voramboss 125 680 260 415076 c 3 75 1370,-- (1151,26)
100 kg mit Voramboss 125 750 280 415101 c 3 100 1810,-- (1521,01)
125 kg mit Voramboss 110 850 330 415126 c 3 125 2225,-- (1869,75)
150 kg mit Voramboss 140 820 310 415151 c 3 150 2590,-- (2176,47)
200 kg mit Voramboss 130 1030 365 415201 c 3 200 3510,-- (2949,58)
250 kg mit Voramboss * 130 1120 400 415251 c 3 250 4395,-- (3693,28)

* solange Vorrat reicht
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