








Nietzieher 2 518312 b 1 0,04 3,50
DIN 6434 3 518313 b 1 0,07 3,50
achtkantig, Chrom/Vanadium 4 518314 b 1 0,09 4,--

5 518315 b 1 0,12 4,50
6 518316 b 1 0,17 5,--

solange Vorrat 7 518317 b 1 0,22 6,--
8 518318 b 1 0,28 7,--

10 518319 b 1 0,5 9,--

Nietkopfmacher 2 518322 b 1 0,04 3,50
DIN 6435 3 518323 b 1 0,07 3,50
achtkantig, Chrom/Vanadium 4 518324 b 1 0,09 4,00

5 518325 b 1 0,12 4,50
6 518326 b 1 0,17 5,--

solange Vorrat7 518327 b 1 0,22 6,--
8 518328 b 1 0,28 7,--

10 518329 b 1 0,5 9,--
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HALBRUNDNIETE

NIETZIEHER

NIETKOPFMACHER

NIETZIEHER +
NIETKOPFMACHER

NIETQUETSCHER

NIETE

f r Nietdurch- Artikel- Art LZ kg E
messer [mm] Nummer
ü

Nietzieher und -Kopfmacher 2 518332 b 1 0,15 10,30
kombiniert in einem Stück 3 518333 b 1 0,15 10,30

4 518334 b 1 0,20 10,30
5 518335 b 1 0,20 10,85
6 518336 b 1 0,30 12,45

solange Vorrat7 518337 b 1 0,40 13,50
8 518338 b 1 0,40 15,20

10 518339 b 1 0,40 17,20
Nietquetscher 518201 b 1 1,5 49,--
aus Meisselstahl, für Gesenkstiele 600 mm

Halbrundniete aus Stahl (USt 36/2)
nach DIN 660 bis Durchmesser 8 mm, nach DIN 124 ab Durchmesser 10 mm
Lieferzeit 1bis 3 Wochen, art c
Verkauf nur in Verpackungseinheiten. Bestelleinheit: Pack

Andere Werkstoffe, Formen und Abmessungen auf Anfrage

Hinweis zur Bezeichnung: Die erste Zahl gibt den Schaftdurchmesser, die zweite die Schaftlänge (ohne Kopfhöhe!) an. Demnach hat beispielsweise ein 
Niet DIN 660 - 5 x 10 einen Durchmesser des Schafts von 5 mm und eine Schaftlänge von 10 mm. Die Gesamtlänge des Niets ist in diesem Fall 13 mm.

Abmessung 
Ø x Länge 

ø 
Kopf 

Verp. 
einheit Art.-Nr. E  /  

Pack 
E /100 

5 x 10 8,8 1000 10110510 48,00  4,80 
5 x 12 8,8 1000 10110512 53,00  5,30 
5 x 16 8,8 1000 10110516 63,00  6,30 
5 x 20 8,8 500 10110520 36,00  7,20 
5 x 25 8,8 500 10110525 40,00  8,00 
5 x 30 8,8 500 10110530 43,00  8,60 
5 x 35 8,8 250 10110535 23,00  9,20 
5 x 40 8,8 250 10110540 25,00  10,00  
6 x 10 10,5  500 10110610 31,00  6,20 
6 x 12 10,5  500 10110612 33,00  6,60 
6 x 16 10,5  500 10110616 36,00  7,20 
6 x 20 10,5  500 10110620 42,00  8,40 
6 x 25 10,5  250 10110625 23,00  9,20 
6 x 30 10,5  250 10110630 25,00  10,00  
6 x 35 10,5  250 10110635 26,00  10,40  
6 x 40 10,5  250 10110640 29,00  11,60  
6 x 45 10,5  250 10110645 31,00  12,40  
6 x 50 10,5  250 10110650 32,00  12,80  
6 x 60 10,5  100 10110660 15,00  15,00 
8 x 10 14 250 10110810 30,00  12,00  
8 x 12 14 250 10110812 34,00  13,60  
8 x 16 14 250 10110816 38,00  15,20  
8 x 20 14 250 10110820 42,00  16,80  
8 x 25 14 250 10110825 46,00  18,40  
8 x 30 14 250 10110830 50,00  20,00  
8 x 35 14 100 10110835 22,00  22,00  
8 x 40 14 100 10110840 24,00  24,00  
8 x 45 14 100 10110845 26,00  26,00  
8 x 50 14 100 10110850 28,00  28,00  
8 x 60 14 100 10110860 32,00  32,00  

 

Abmessung 
Ø x Länge 

ø 
Kopf 

Verp. 
einheit 

Art.-Nr. E  /  
Pack 

E /100  

10 x 20 16 100 10111020  41,00  41,00  
10 x 30 16 100 10111030  48,00  48,00  
10 x 40 16 100 10111040  64,00  64,00  
10 x 50  16 100 10111050  76,00  76,00  
12 x 20 19 100 10111220  61,00  61,00  
12 x 30 19 100 10111230  71,00  71,00  
12 x 40 19 100 10111240  82,00  82,00  
12 x 50 19 100 10111250  98,00  98,00  
12 x 60 19 100 10111260  104,00  104,00  
16 x 30 25 50 10111630  80,00  160,00  
16 x 40 25 50 10111640  85,00  170,00  

 

Berechnung der Nietlänge:
Nietzugabe z und Nietschaftlänge l
bei Halbrundnieten mit Nenndurchmesser d

Kaltnieten:
z = 0,1 x l  + 1,3 x dk

l = 1,1 x l  + 1,3 x dk

Warmnieten
z = 0,1 x l  + 1,5 x dk

l = 1,1 x l  + 1,5 x dk

Berechnung der Nietlänge:
Nietzugabe z und Nietschaftlänge l
bei Halbrundnieten mit Nenndurchmesser d

Kaltnieten:
z = 0,1 x l  + 1,3 x d
l = 1,1 x l  + 1,3 x d

Warmnieten
z = 0,1 x l  + 1,5 x d
l = 1,1 x l  + 1,5 x d

k

k

k

k
s1 s2

lk
l

z

SchliesskopfSetzkopf



SCHMIEDEKURSE
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SCHMIEDEKOHLE + FRACHTKOSTEN

In Kooperation mit leistungsstarken Kohlegrosshändlern bieten wir Schmiedekohle und Koks 
in bester Qualität an. Die Kohle in der üblichen Körnung IV (10/20 mm) ist gesiebt und gewaschen. 
Dadurch ist die Qualität konstant bei allen Lieferungen. Sie hat einen geringen Anteil an Staub und 
Verunreinigungen.

Abgepackt in Kunststoffsäcken zu 25 kg.

Geliefert wird ab einem einzelnen Sack, aber auch Paletten mit 1 Tonne und mehr sind erhältlich.

FRACHTKOSTEN 
KOHLE, STAHL, REINEISEN

Postleitzahlbereich in D
Gewicht [kg] 0.. bis 3.. 4.. bis 5.. 6.. + 9.. 7.. bis 8..

Kohle

bis  30 12,-- 12,-- 12,-- 12,--

Kohle, Reineisen und Stähle

bis  50 35,-- 35,-- 35,-- 32,--

bis  100 55,-- 54,-- 52,-- 49,--

bis  200 85,-- 83,-- 70,-- 68,--

bis  300 118,-- 105,-- 98,-- 83,--

bis  500 175,-- 165,-- 148,-- 120,--

bis  750 229,-- 205,-- 188,-- 150,--

bis  1000 262,-- 252,-- 218,-- 182,--

über 1000 auf Anfrage

Körnung Artikel- Art LZ kg E/kg
mm Nummer ab Werk

Die oben genannten kg-Preise für die jeweiligen Kohlesorten verstehen sich ab Werk 
(abweichend vom sonstigen Programm). Der Versand erfolgt per Paketdienst oder Spedition. 
Für den Transport ergeben sich Kosten nach unten stehender Tabelle (Preise in Euro).
Diese gilt auch für den Transport von Stahl und Reineisen der Seiten 52 bis 55.
Andere Länder auf Anfrage.

Die Kosten für Transporte sind im vergangenen Jahr stark angestiegen. Wir hoffen, dass weitere Kostensteigerungen von Seiten der Spediteure 
ausbleiben und wir so die unten angeführten Preise konstant halten, können dies aber leider nicht für das ganze Jahr garantieren.

SCHMIEDEKOHLE

Schmiedekohle Fettnuss IV 10/20 681010 - 1 1 0,55
Schmiedekoks IV 10/20 681024 - 1 1 0,77

Die Verpackungseinheit ist jeweils ein Sack mit 25 kg. Somit 13,75 E/Sack Kohle b w. 19,25 E/Sack Koks.z

Koks wird hergestellt, indem asch- und schwefelarme Fettkohle in einem Ofen unter Luftausschluss bei mehr als 1.400 °C erhitzt wird 
(Verkokung). Dabei werden die flüchtigen Bestandteile entfernt, so dass der Koks annähernd rußfrei mit einer nahezu unsichtbaren blauen 
Flamme brennt. Im Gegensatz dazu brennt die schwefelhaltige Fettkohle mit einer langen, leuchtenden und rußenden Flamme.
Unsere Fettkohle ist mit ca. 0,6 % relativ schwefelarm. Das Entzünden und die Feuerführung ist beim Schmieden mit Koks schwieriger, allerdings 
lassen sich bei gleicher Luftzufuhr mit Koks höhere Temperaturen erreichen als mit Fettkohle.

i

Es ist noch kein Meister vom Himmel gefallen...

Seit 2006 bieten wir in der ANGELE-Schmiedeschule Kurse an.
Wir führen unsere Schmiedekurse zu verschiedenen Themen mit hochqualifizierten Kursleitern
und in kleinen Gruppen durch.

Der Schulungsraum ist mit verschiedenen Kohle- und Gas-Schmiedefeuern ausgerüstet.
Diverse Luftschmiedehämmer, Ambosse, Schraubstöcke und das nötige Werkzeug stehen bereit.

Aktuelle Termine und Kursinhalte erfahren Sie im Internet oder fragen Sie uns an.



52Preise zuzüglich MehrwertsteuerKatalog 2009

ANGELE
STÄHLE

Bei der Bestellung geben Sie an, welche Länge Sie vom jeweiligen Stahl und 
Profil wünschen. Wir schneiden den Stahl auf jede beliebige Länge zu. 
Berechnet werden die Stähle nach dem effektiven Gewicht zu den 
angegebenen kg-Preisen, hinzu kommen lediglich 4,-- pro Schnitt.
Transportkosten für paketfähige Abmessungen (max. 150 cm Länge, 20 kg) 
sind in der Versandkostenpauschale (6,25 E) inbegriffen, für grössere 
Mengen gelten die Frachtkostenpreise der Seite 51.

E 

Für die handwerkliche Herstellung von Werkzeugen oder Messern werden 
meistens nur kleine Mengen an speziellen Stählen benötigt. Die 
Mindestabnahmemengen im Stahlhandel sind für die Schmiedehandwerker 
oftmals viel zu gross. Wir bieten deshalb verschiedene Stähle an, die auch in 
Kleinstmengen abgegeben werden.

ALLGEMEINES

1.2344 rund 20 20 37521120 - 2 2,46 14,--
1.2344 rund 30 0 37521130 - 2 5,54 14,--
1.2344 rund 40 0 37521140 - 2 9,86 14,--

Ø 
Ø 3
Ø 4

Abmessung Artikel- Art LZ kg/m E/kg
mm Nummer

WARMARBEITSSTÄHLE Warmarbeitsstähle werden zur Fertigung von Werkzeugen eingesetzt, die im Regelfall eine 
Dauertemperatur von über 200°C annehmen.
Von einem Warmarbeitsstahl erwartet man besonders folgende Eigenschaften:
– hohe Warmfestigkeit und Warmzähigkeit
– hoher Warmverschleißwiderstand
– gute Thermoschockbeständigkeit
– Beständigkeit gegen Erosion durch flüssiges Metall
– gute Anlassbeständigkeit
– leichte Zerspanbarkeit
– hohe Massbeständigkeit in der Wärmebehandlung

Werkstoff 1.2344, Kurzname X40CrMoV5-1;  W302;  H13 (AISI);  Z40CDV5 (AFNOR)
Kohlenstoffgehalt 0,37...0,43 %, Cr 4,8...5,5 %, Mo 1,2...1,5, V 0,9...1,1 %
ölhärtend/lufthärtend

C 45 rund 20 20 37541120 - 2 2,46 7,50
C 45 rund 30 0 37541130 - 2 5,54 7,50
C 45 rund 40 0 37541140 - 2 9,86 7,50
C 45 vierkant 20 20 x 20 37541220 - 2 3,14 7,50
C 45 vierkant 30 30 x 30 37541230 - 2 7,06 7,50
C 45 flach 40 x 15 40 x 15 37541341 - 2 4,71 7,50

Ø 
Ø 3
Ø 4

WERKZEUGSTAHL C45 Standard-Werkzeugstahl für die Herstellung von Werkzeugen für normale 
Beanspruchung.
Werkstoff 1.1730, Kohlenstoffgehalt 0,42...0,50 %, wasserhärtend

Abmessung Artikel- Art LZ kg/m E/kg
mm Nummer

Warmformgebung Schmieden: 1100 bis 900°C, Langsame Abkühlung im Ofen oder in wärmeisolierendem Material.

Weichglühen: 750 bis 800°C, geregelte langsame Ofenabkühlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C, weitere Abkühlung in Luft.
Härte nach dem Weichglühen: max. 205 HB.

Spannungsarmglühen: 600 bis 650°C, langsame Ofenabkühlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer nach vollständiger Durchwärmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphäre.

Härten: 1020 bis 1080°C, Öl, Warmbad (500 - 550°C), Luft, Haltedauer nach vollständigem Durchwärmen: 15 bis 30 Minuten.
Erzielbare Härte: 52 - 56 HRC bei Öl- oder Warmbadhärtung; 50 - 54 HRC bei Lufthärtung.

Anlassen: Langsames Erwärmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Härten / Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstückdicke,
jedoch mindestens 2 Stunden/Luftabkühlung. Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen. Ein drittes Anlassen zum Entspannen ist vorteilhaft.
1. Anlassen ca. 30°C oberhalb des Sekundärhärtemaximums, 2. Anlassen auf Arbeitshärte, 3. Anlassen zum Entspannen 30 bis 50°C unter der höchsten Anlasstemperatur.

WÄRMEBEHANDLUNG
1.2344
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Abmessung Artikel- Art LZ kg/m E/kg
mm Nummer

KALTARBEITSSTÄHLE Kaltarbeitsstähle werden üblicherweise mit Arbeitstemperaturen von unter 200°C 
eingesetzt. Hohe Einbauhärten und ausreichende Zähigkeiten charakterisieren 
diese Stahlgruppe. In der Regel werden diese Werkstoffe im weichgeglühten 
Zustand geliefert und bearbeitet. Typische Anwendungsgebiete sind Stanz- und
Schneidwerkzeuge für Matrizen und Messer, Werkzeuge für das 
Kaltmassivumformen, Prägen und Einsenken usw.
Die Anforderungen an Kaltarbeitsstähle sind im besonderen:

– hoher Verschleisswiderstand
– ausreichende Härte
– hinreichende Dauerfestigkeit
– leichte Bearbeitbarkeit
– sehr gute Massbeständigkeit bei der Wärmebehandlung

Werkstoff 1.2550, Kurzname 60WCrV7;  K455;  S1 (AISI);  55WC20 (AFNOR)
Kohlenstoffgehalt 0,55...0,65 %, Cr 0,9...1,2 %, V 0,1...0,2 %, ölhärtend

Werkstoff 1.2842, Kurzname 90MnCrV8;  K720;  O2 (AISI);  90MV8 (AFNOR)
Kohlenstoffgehalt 0,9 %, Si 0,25 %, Mn 2,0 % Cr 0,35 %, V 0,13 %, ölhärtend

1.2550 rund 20 20 37531120 - 2 2,46 16,--
1.2550 rund 30 0 37531130 - 2 5,54 16,--
1.2550 rund 40 0 37531140 - 2 9,86 16,--

1.2550 flach 26 x 13, Ecken gerundet 26 x 13 37531326 - 2 2,50 16,--

1.2842 flach 40 x 10 0 x 10 37532341 - 2 3,14 14,-- 
1.2842 flach 50 x 20 50 x 20 37532352 - 2 7,85 14,--
1.2842 flach 60 x 10 60 x 10 37532361 - 2 4,70 14,--

kg/m²

1.2842 Blech 1,0 800 x 1600 x 1 37532501 - 2 8,00 16,--
1.2842 Blech 2,0 800 x 1600 x 2 37532502 - 2 16,00 16,--
1.2842 Blech 3,2 504 x 1013 x 3,2 37532532 - 2 25,60 16,--

Ø 
Ø 3
Ø 4

4

Warmformgebung Schmieden: 1050 bis 850°C, Langsame Abkühlung im Ofen oder in wärmeisolierendem Material.

Weichglühen: 710 bis 750°C, Geregelte langsame Ofenabkühlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C, weitere Abkühlung in Luft.
Härte nach dem Weichglühen: max. 225 HB.

Spannungsarmglühen: ca. 650°C, Langsame Ofenabkühlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer nach vollständiger Durchwärmung 1-2 Stunden in neutraler Atmosphäre.

Härten: 870 bis 900°C / Öl, Haltedauer nach vollständigem Durchwärmen 15 bis 30 Minuten. Erzielbare Härte: 58 - 62 HRC.

Anlassen: Langsames Erwärmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Härten/Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstückdicke,
jedoch mindestens 2 Stunden/Luftabkühlung. In bestimmten Fällen ist es zweckmäßig mit gesenkter Anlasstemperatur und verlängerter Haltedauer vorzugehen.

Anl asss chaub ild 1 .2550
Här te tem pe ra tur:  890 °C,  Probenquerschnitt  Vkt. 20 mm

WÄRMEBEHANDLUNG 
1.2550

Anlassschaubild 1.2842

Anlasstemperatur in °C

Hä
rte

 in
 H

RC

Jagdmesser von Frithjof Güttler
54-lagige Damastklinge aus
1.2842 und Reineisen und Nickel

mit freundlicher Genehmigung Messer Magazin

Abmessung Artikel- Art LZ kg E/Stk
mm Nummer

1.2842 Blechstreifen 2 mm 1000 x 30 x 2 37532523 - 2 0,47 9,--
Reineisenblechstreifen 2 mm 1000 x 30 x 2 37241023 - 2 0,47 4,90



Bestandteile Kohlenstoff Schwefel Mangan Phosphor Kupfer Stickstoff Zinn 

 C S Mn P Cu N Sn 

typisch [%] 0,003 0,004 0,05 0,004 0,007 0,0016 0,006 

maximal [%] 0,01 0,005 0,1 0,01 0,03 0,005 0,005 

 

Abnahmemenge ab Werk Preis in E/kg
pro Abmessung Preisgruppe

[kg] K L M

… 49 7,20 7,70 8,70
50 … 99 6,15 6,65 7,85
100 … 249 5,42 5,85 7,12
250 … 499 4,62 4,98 6,56
ab 500 auf Anfrage
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TRANSPORTKOSTEN

PREISE

ANALYSE

Nebenstehende Preise gelten für standardmässig
lieferbare Profile und Bleche (vgl. S. 55).
Aufgrund grosser Schwankungen am Rohstoffmarkt behalten 
wir uns Preisänderungen vor.

Standardlänge bei Flach-, Rund- und Quadratprofilen
ist etwa 4 Meter.

Wir liefern auch individuelle Zuschnittlängen,
Mehrpreis hierfür 4,-- E/Schnitt
Blechzuschnitte ab 4 mm auf Anfrage

Geliefert wird je nach Abnahmemenge im Bündel, auf
Holzpalette oder in einer Holzkiste. Für diese Verpackungen
wird kein Aufpreis berechnet.

Eigenschaften:

n grosse Weichheit, Geschmeidigkeit

n weniger Anstrengung beim Verarbeiten

n gut streck- und dehnbar

n hohe Verdrehbarkeit ohne Rissbildung

n gute Kaltumformbarkeit

n leichteres Feuerschweissen ohne Zusatz

n schnelleres Erwärmen

n längeres Halten der Hitze

n Einsparung von Arbeitszeit

n kaum Verzunderung

n bessere Widerstandsfähigkeit gegen 
Korrosion, Oxidation und chemische 
Einwirkungen

Technische Daten:

Dichte bei 20°: 7,86 kg/dm³
Schmelzpunkt: 1536°C
Elastizitätsmodul: 207 kN/mm²
Zugfestigkeit: 320 N/mm²
Streckgrenze: 200 N/mm²
Dehnung: 40 %
Einschnürung: 70 %

Bearbeitungshinweise:

schmieden: 540 - 1450 °C
aber schmieden in der Rotbruchzone 860 - 1050 °C vermeiden
weichglühen: 500 - 700 °C

REINEISEN Echtes Reineisen besitzt herausragende Eigenschaften
für das Schmiedehandwerk.
Durch die weitgehende Abwesenheit von Kohlenstoff und 
Verunreinigungen ergeben sich für das Schmieden neue Perspektiven 
und deutliche Arbeitserleichterungen.

Reineisen ist in zahlreichen Abmessungen lieferbar.

Transportkosten für paketfähige Abmessungen (max. 150 cm 
Länge, max. 20 kg) sind innerhalb Deutschlands in der 
Versandkostenpauschale (6,25 E) inbegriffen, für grössere 
Mengen gilt die Frachtkostentabelle auf Seite 51. Die 
Frachtkosten werden in der Warenrechnung mit aufgeführt.

SONDERABMESSUNGEN Andere Abmessungen sind ebenfalls möglich.
Für die Herstellung ist jedoch eine Mindestmenge von
ca. 5 Tonnen erforderlich.

Bitte fragen Sie an. Eventuell lassen sich Mengen mit 
anderen Kundenanfragen kombinieren.



Rundmaterial, Reineisen
in Stäben à ca. 4 m 15 37211500 - 2 L

8 37211800 - 2 1,99 L
20 37212000 - 2 2,46 L
25 37212500 - 2 3,85 M
30 37213000 - 2 5,54 M
35 37213500 - 2 7,55 M
40 37214000 - 2 9,86 M
0 37215000 - 2 15,41 M
0 37216000 - 2 22,20 M
0 37217000 - 2 30,20 M
0 37218000 - 2 39,46 M

Ø 1,39
Ø 1
Ø 
Ø 
Ø 
Ø 
Ø 
Ø 5
Ø 6
Ø 7
Ø 8

Quadratmaterial, Reineisen 16x16 37221600 - 2 2,01 K
in Stäben à ca. 4 m 18x18 37221800 - 2 2,54 K

20x20 37222000 - 2 3,14 K
22x22 37222200 - 2 3,79 K
25x25 37222500 - 2 4,90 K
30x30 37223000 - 2 7,06 K
35x35 37223500 - 2 9,61 K

Rechteckmaterial, Reineisen 16x8 37231608 - 2 1,00 K
in Stäben à ca. 4 m 16x10 37231610 - 2 1,25 K

16x12 37231612 - 2 1,50 K
20x6 37232006 - 2 0,94 M

20x10 37232010 - 2 1,57 K
20x12 37232012 - 2 1,88 K
25x8 37232508 - 2 1,57 K

25x10 37232510 - 2 1,96 K
25x12 37232512 - 2 2,35 K
30x10 37233010 - 2 2,35 L
30x12 37233012 - 2 2,82 K
30x15 37233015 - 2 3,53 K
30x20 37233020 - 2 4,71 L

Blechtafeln 1,0 37241010 - 2 16,0 L
Kleinformat 1000x2000 mm 1,5 37241015 - 2 24,0 L
Gewichtsangabe in kg/Tafel 2 37241020 - 2 32,0 L

3 37241030 - 2 48,0 L
4 37241040 - 2 64,0 L
5 37241050 - 2 78,0 L
6 37241060 - 4 96,0 L
8 37241080 - 4 128,0 L

10 37241110 - 4 160,0 L
12 37241120 - 4 192,0 L
15 37241150 - 4 240,0 L
20 37241200 - 4 320,0 L
25 37241250 - 4 400,0 L
30 37241300 - 4 480,0 L
40 37241400 - 4 640,0 L
50 37241500 - 4 800,0 L

Schweisselektroden für Reineisen auf Anfrage lieferbar

Abmessung Artikel- Art LZ kg/m Preisgruppe
mm Nummer s. Seite 52
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Folgende Abmessungen sind in der Regel ab Lager lieferbar.
Einzelne Abmessungen können allerdings vorübergehend nicht lieferbar sein.

Drachenkopf von Didier Pouzol / Frankreich, geschmiedet aus Reineisen 



Schmieden lernen 961110 - 1 0,8 25,05
Lars Enander + Karl-Gunnar Norén
168 Seiten, ca. 300 Abbildungen im Text
Bildband-Format 21 x 24 cm
Kompaktes, sehr informatives und ansprechend bebildertes Buch, das dem angehenden Schmied die
Grundlagen für sein Handwerk gibt. Von der richtigen Werkstattausrüstung bis zur Anleitung für ein-
fache Schmiedearbeiten bekommt der Anfänger alle notwendigen Informationen. Aber auch Profis gibt
Lars Enander, der bekannte Schmied der schwedischen Axtschmiede  "Gränsfors Bruks", wertvolle Tips.

Messer schmieden 961236 - 1 0,65 27,94
Eine norwegische Kunst
Klingen, Griffe, Scheiden selbst gemacht
von Håvard Bergland
168 Seiten, farbig, viele Fotos und Zeichnungen
Bildband-Format 17 x 25 cm
Der wohl bekannteste norwegische Messerschmied erklärt umfassend und allgemeinverständlich
anhand zahlreicher Fotos und Zeichnungen, wie man Klingen von außergewöhnlicher Qualität
schmiedet, wie man Materialien für Griffe und Scheiden findet und sie bearbeitet.
Bergland macht die Leser seines Buches auch mit Umfeld und Tradition seines Handwerks vertraut.
Das Buch richtet sich gleichermaßen an Profis und an Hobbyschmiede. 

Der Schmied am Amboss 961215 - 1 0,5 23,36
Ein praktisches Lehrbuch für alle Schmiede
Hermann Hundeshagen
164 Seiten, 321 Abbildungen im Text
Format 14,8 x 21 cm
Dieser Reprint des seinerzeit in der DDR erschienenen Lehrbuchs stellt in kompakter Art und Weise
das gesamte berufliche Wissen des Schmieds, Schlossers und Schiffsbetriebsschlossers dar, unter Ein-
schluss alter handwerklicher Techniken, die anderswo schon in Vergessenheit geraten waren.

Die Kunst des Schmiedens 961237 - 1 1,6 46,54
Das grosse Lehrbuch der traditionellen Technik
Håvard Bergland
348 Seiten, ca. 1500 Abbildungen im Text,
Bildband-Format 21,5 x 26 cm
Das große Standard-Werk des norwegischen "Schmiedepapstes“ Håvard Bergland.
„Die Kunst des Schmiedens“ ist ein umfassendes Buch, das seinesgleichen sucht.
Auf 348 Seiten wird die gesamte Vielfalt des Schmiedehandwerks in voller Breite dargestellt
 – von Messerklingen über Möbelschlösser bis zu Wagenrädern. 
In über 1500 Fotos, Grafiken und Zeichnungen werden Werkzeuge, Einrichtungen, Techniken
und Werkstücke gezeigt. Håvard Bergland lässt den Leser an seiner jahrzehntelangen Erfahrung
teilhaben und gibt unzählige Tipps zum Einrichten des Arbeitsplatzes, zur Auswahl der richtigen
Materialien, zur Handhabung der Werkzeuge, zur ästhetischen Gestaltung der Werkstücke.

Messerklingen und Stahl 961235 - 1 0,4 37,20
Technologische Betrachtung von Messerschneiden
von Roman Landes,
2. vollständig überarbeitete Auflage, gebunden, 16 x 23 cm
176 Seiten mit vielen Grafiken und farbigen Abbildungen
Dieses Werk beantwortet wissenschaftlich fundiert alle Fragen rund um den Klingenstahl:
Schnitthaltigkeit, Härte, Schmieden ... Welchen Stahl für welchen Zweck, und warum?
Was ist scharf und was ist stumpf? Was ist die beste Wärmebehandlungsmethode?

Artikel- Art LZ kg E
Nummer
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Mappe mit 30 historischen Stichen 966001 - 1 1,4 41,87
zum Thema Schmiedehandwerk
Herausgegeben von Peter Elgaß,
30 Blatt, in Kunstbildmappe,
Format 42 x 29 cm,
Nachdrucke auf wertvollem, haltbarem Papier,
einseitig bedruckt



Die Herrscher über den Stahl 961071 b 1 1 24,30

Vulcain pour Maître (edition française) 961072 b 1 1 24,30

Masters of Vulcan (english edition) 961073 b 1 1 24,30

von Jean-Paul Guichard d'Arenc

gebundene Ausgabe, ca. 24 x 22 cm, 176 Seiten

Eine illustrierte Geschichte des Schmiedens - aus prähistorischen Zeiten bis heute,

mit besonderem Schwerpunkt auf den schweren Schmiedehämmern.

Reichlich illustriert mit Fotos, Herstellerdokumenten, Gemälden und Farbzeichnungen des Autors.

Zwischen Himmel und Hölle - Schmiedemärchen und Sagen 961077 b 1 1 27,10

gesammelt von Andreas Rimkus und Alfred Schröcker

gebundene Ausgabe, ca. 22 x 27 cm, 220 Seiten

Eine Auswahl von 47 "Schmiedemmärchen" und Sagen geben einen Einblick in unterschiedliche

Kulturen aus Europa, Afrika, dem Orient, Südamerika und Mittelasien und zeigen dabei die vielen

Facetten der Welt der Schmiede in unterhaltsamer Weise auf.

Werk und Werkzeug des Kunstschmieds 961050 - 1 1 32,52

von Otto Schmirler,

dreisprachig deutsch, englisch und französisch,

128 Seiten, schwarzweiss, 224 Fotos und 85 Zeichnungen,

Bildband-Format 23 x 28 cm

Der Verlag HEPHAISTOS stellt in seinem Jahrbuch "Metall Design" seit 1999 jährlich eine interessante Auswahl zeitgemäßer Metallgestalter und Schmiede vor.

Auf jeweils 232 Seiten liefert ein in deutsch und englisch verfasster Text den Hintergrund zum Verständnis des hervorragenden, sorgfältig ausgewählten Fotomaterials.

Metall Design 1999 961139 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2000 961165 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2001 961190 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2002 961226 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2003 961240 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2004 961270 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2005 961273 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2006 961274 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2007 961275 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2008 961276 - 1 1,2 39,26

Metall Design 2009 961277 - 1 1,2 39,26

VHS- oder DVD-Videofilme aus der Serie: Der letzte seines Standes

Spieldauer jeweils ca. 30 min, DVD-Format -R, Gewicht: VHS Cassette ca. 0,3 kg, DVD ca. 0,1 kg 

Videos sind vom Umtausch ausgeschlossen, VHS-Videos solange Vorrat reicht

Art.-Nr. VHS Art.-Nr. DVD

"Der Schmied" 969001 969003 - 1 29,41

Alfred Habermann, aus Böhmen stammend, ist einer der Grossen seiner Zunft,

ein Schmied wie aus dem Bilderbuch. Steht er nicht an der Esse, reist er durch

die Welt, um die alten Techniken des Schmiedehandwerks zu unterrichten.

"Der Messerschmied" 969031 969032 - 1 29,41

"Der Kupferschmied" 969033 969034 - 1 29,41

"Der Köhler" 969035 969036 - 1 29,41

"Der Feilenhauer" 969037 969038 - 1 29,41

"Der Erzgiesser" 969041 969042 - 1 29,41

"Der Nagelschmied" 969043 969044 - 1 29,41

"Der Zinngiesser" 969045 969046 - 1 29,41

"Der Schleifsteinhauer" 969047 969048 - 1 29,41

"Der Kupferstecher" 969049 969050 - 1 29,41

DVD Uri Hofi: Schmieden mit dem Lufthammer 969013 c 1 0,1 30,--

deutsch, english, français 

DVD Uri Hofi: The Hofi Handhammer 969011 c 1 0,1 32,--

and the Hofi Ergonomic Technique for moving metal

Artikel- Art LZ kg E
Nummer
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AUSLAND Wir liefern auch ins Ausland. Hierbei verlangen wir Bezahlung im Voraus oder mit Kreditkarte.
Lieferungen in EU-Länder erfolgen ohne Berechnung der Mehrwertsteuer,
sofern uns die Umsatzsteuer-Identifikations-Nummer des Kunden bekannt ist.
Anderenfalls müssen wir die in Deutschland geltende gesetzliche Mehrwertsteuer berechnen.

ZAHLUNGSBEDINGUNGEN Innerhalb 10 Tage netto. Wir behalten uns aber vor, Vorauszahlung zu verlangen.
Im Ausland: Vorauszahlung oder Kreditkarte MASTERCARD, VISA, AMERICAN EXPRESS oder PayPal

BANKVERBINDUNG Raiffeisenbank Rottumtal BLZ 600 694 61 Konto-Nr. 40 104 001
IBAN: DE 78 60069461 0040104001 BIC: GENODES1RRE

ALLGEMEINE BEDINGUNGEN Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Zahlung im Eigentum des Verkäufers.
Gerichtsstand bei Klagen aus diesem Vertragsverhältnis ist der Sitz des Verkäufers (Amtsgericht 
Biberach/Riss bzw. Landgericht Ravensburg).
Unsere Allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter 
Alle Rechte sowie Irrtümer, Druckfehler und Preisänderungen vorbehalten. 

http://www.angele.de

TECHNISCHE ANGABEN Unsere Produkte werden ständig weiterentwickelt. Technische Angaben sind deshalb unverbindlich.

WEITERE INFOS Zu den meisten Produkten haben wir zusätzliche schriftliche Informationen zur Verfügung.
Diese senden wir gerne auf Anfrage zu, grossteils finden Sie sie auch im Internet unter 
Wir stehen Ihnen auch gerne telefonisch und schriftlich für weitere Auskünfte zu Verfügung.

www.angele.de

PREISSTELLUNG Alle genannten Preise sind in EURO.
Unser Angebot richtet sich speziell an gewerbliche Kunden.
Die genannten Preise verstehen sich zuzüglich gesetzliche Mehrwertsteuer.
Die genannten Preise verstehen sich grundsätzlich ab Werk.

GÜLTIGKEIT Mit Erscheinen dieser Preisliste verlieren alle bisherigen Preislisten ihre Gültigkeit.
Diese Preisliste ist gültig bis zum Erscheinen einer neuen Liste.

PREISVORBEHALT Da unser Katalog nur einmal jährlich erscheint, müssen wir uns vorbehalten, Preise in Ausnahmefällen 
anzupassen. Die aktuellen Preise finden Sie jeweils im Internet unter www.angele-shop.com

LIEFERZEIT Die meisten Artikel können wir kurzfristig liefern. Sie werden in der Regel innerhalb einer Woche versandt.
Einen Richtwert über die Lieferzeit [in Wochen] gibt die Spalte LZ in diesem Katalog.

VERSAND Der Versand erfolgt für Sendungen bis 31 kg per Paketdienst oder Post. Über 31 kg per Spedition.

MINDESTBESTELLWERT Wir verlangen keinen Mindestbestellwert und auch keinen Mindermengenzuschlag.

UST.-ID.-NUMMER Unsere Umsatzsteuer-Identifikations-Nummer: DE 144 920 147

ZOLL-WARENNUMMERN Ambosse etc. 82058000 0
Schmiedewerkzeuge 82055990 0

Schmiedefeuer etc. 84171000 9
Einzelteile für Schmieden 84179000 9

VERPACKUNG In den genannten Preisen sind die Kosten für die Verpackung enthalten. 
Schwierig zu verpackende Teile (z. B. Esseisen) werden unverpackt per Spedition versandt.
Für Überseeverpackung machen wir Ihnen gerne ein Angebot.

VERSANDKOSTEN Ab 300,-- E Netto-Bestellwert liefern wir innerhalb Deutschlands frei Haus, darunter berechnen wir eine 
Versandpauschale von 6,25 E. Spezielle Bedingungen gelten für Schmiedekohle, Stahl, Reineisen und 
Luftschmiedehämmer. Bei Lieferungen ins Ausland werden Frachtkosten nach Aufwand in Rechnung gestellt.
Für Überseesendungen sind auch FOB-Nordseehafen-Lieferungen möglich.

GARANTIE Wir geben auf die durch uns gelieferten Artikel eine Garantie von 24 Monaten, gültig ab Kaufdatum.

WIDERRUF UND 
RÜCKSENDUNG

Sie können Ihre Bestellung innerhalb von zwei Wochen ohne Angabe von Gründen schriftlich widerrufen.
Ausgenommen sind Sonder- oder Einzelanfertigungen.
Detaillierte Informationen zu Ihrem Widerrufsrecht finden Sie in unseren Allgemeinen 
Geschäftsbedingungen sowie unter www.angele.de
Im Falle einer Rücksendung setzen Sie sich bitte vorab mit uns in Verbindung.
Bitte beachten Sie, dass wir unfrei zurückgesandte Waren nicht annehmen.
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Alu-Schlauch Ø 50 mm 14 Flossengesenk 45 Magiweld 48 Schossmaulzange 27
Ambosse 20-22 Gas-Schmiedeherd 5 Magnet 22 Schraubstock 18
Ambossgabel 23 Gas-Schmiedofen 6-8 Masslehre 35 Schraubzwingen 18
Ambosshorn 33 Gas-Steckdose 1/2" 5 Manometer 6 Schürzen 48
Ambossschroter 33 Gesenke 23 Meisselgesenk 45 Schuppenpanzer 47
Amboss-Untersatz Eiche 22 Graphit-Signierkreide 48 Meisselstahl 53 Schwanenhals 23
Amboss-Untersatz Stahl 22 Grundanstrich Schuppenpanzer 47 Metall-Massstab 35 Schweifhammer 36
AN Lufthämmer 40+41 Habermannamboss 225 kg 33 Metallschlauch 5 Schweisselektroden 55
Anhängebügel für Werkzeuge 17 Habermann-Werkzeuge 32 Mitteldruckschlauch 2 m 7 Schweisspulver 48
Ansaugstutzen 9 Haken (für Feuergeräte) 17 Modellamboss 22 Setzhammer 23
Anschlussgarnitur 6 Halbrund-Ambossschroter 23 Nagel, handgeschmiedet 34 Sicherheitshammer 28
AREF 43 Halbrundniete 50 Nageleisen 34 Sickenhammer 37
Aufstreuhärtepulver 48 Halb-Rundzange 27 Naturstein-Schiefergriffel 48 Signaturstempel 35
Ausschlichthammer 36 Hammer 28 Niete 50 Signierpaste 48
Balbachdamast 34 Handblasebalg 17 Nietquetscher 50 Silberschmiedeamboss 22
Balleisen 34 Handventilator 14 Nietkopfmacher 50 Silberschmiede-Schlichthammer 37
Ballengesenk 44 Härteöl 48 Nietzange 27 Spaltmeissel 23
Ballhammer 23 Härtepulver 48 Nietzieher 50 Spann- und Polierhammer 36
Bandschleifmaschinen 46 Haueisen 34 OWATROL Öl 47 Spannhammer 36
Blasebalg 17 Hitzeschutz-Fingerhandschuhe 49 Pinnhammer 37 Specksteinkreide 48
Bodenkalotte 15 Hofi-amboss 30 Polierhammer 36 Sperrhaken 38
Boraxschale 6 Hofi-Werkzeuge 30+31 Polyurethanklebstoff 29 SPH 50 Luftschmiedehammer 42
Bördeleisen 38 Holzkeile für Hammerstiel 29 Pritschhammer 37 Spiess (für Feuergeräte) 17
Brenner, atmosphärisch 6 + 8 Holzmantelgriffel 48 Proforge PF 200 7 Stabfeuerzeug 51
Brummer-Werkzeuge 34 Horizontaldüse 15 PS 230 Gas-Schmiedeofen 6 Stähle 52+53
Bücher 33,56+57 Hufschmiedeambosse 21 Punzensatz 35 Stiele 29
Damast 34 Hufschmiedehammer 28 Radiusgesenk 44 Stockschraube 12
Dengelamboss 38 Hufschmiedeschürze 49 Rauchabsaugung 9+10 Tellerhammer 36
Dengelhammer 38 Isolierwatte für Ofen PS 230.. 6 Rauchfang 9 Tempilstik 48
Dichtungen für Feuerschüssel 16 Japanischer Hammer 34 Rauchgasklappe 12 Thermische Überwachung 7+8
Digital-Temperaturanzeigegerät 6 Kaltarbeitsstahl 53 Rauchrohre 12 TomTongs 23-25
Döpperzange 27 Kaltschrotmeissel 23 Recksattel 41+42,44 Treibhammer 32,36+37
Döpperzange Tom Tong 25 Kastensieb für Keramik-Chips 5 Regenhaube 12 Treibpech 37
Dornzange 27 Kastenzange 24 Reineisen 54+55 Übergangsnippel 7
Drehgestell für Lochplatten 19 Kehlgesenk 44 Richtamboss 22 Uhrmacher-Ambösschen 22
Drehzahlregulierung 11 Keilhülse für Hammerstiel 29 Richtplatte 18 Umschlageisen 38
Dreikanteisen 34 Keramik-Chips 5 Richtsatz 45 Universal-Einsteck-Amboss 37
Drosselklappe 14 Kleber 310 ml zum Einstielen 29 Ringrichthorn 18 Untergestell für Gasschmiedeofen 6
Druckluftanschluss für Feldschmiede 4 Kleber für Isolierwatte 6 Rohling für Hämmer 23 Untergestell Lochplatte 19
Durchtreiber 23 Kleinambosse 22 Rohrbogen 12 Untersatz für Habermannamboss 33
DVD 31+57 Kleindruckregler 0-4 bar 7 Rollgesenk 45 Untersatz für Fäuste 38
Edelstahlhammer 28 Klingenzange 26 Rollzange 25 Ventilator 9+10,13+14
Eggenzinken-Schärfgesenk 45 Kniezange 27 Rundgesenk 23 Ventilatorlaufrad 16
Einbahniger Polierhammer 37 Kohle 51 Rundmagnet 22 Verdünner 47
Einbahniger Spannhammer 37 Kohle-Schaufel 17+51 Rundzange 27 Videos 57
Einsteckambosse 38 Kohlewagen 17 Russabscheider 11 Vorschlaghammer 28
elektrische Rauchgasklappe 12 Krallenstielkeil 29 Schale für Gasschmiedeofen 6+8 V-Zange 24
Entenschnabelzange 25 Kreuzschlaghammer 28+34 Schiefergriffel 48 Wandbefestigung für Löschtrog 17
Ersatz-Isolierung komplett Proforge 7 Kreuzschweifhammer 36 Schlagzahlen 35 Wandbefestigungswinkel 9
Esseisen 15 Kuhn Lufthammer 43 Schlauchbruchsicherung 7 Wandfutter 12
Esseisen-Unterteil EE 15 Kuhn Lufthammergesenke 44+45 Schlauchklemme für 50 mm 14 Warmarbeitsstahl 1.2344 52
Exklusivhammer 34 Kugelgesenk 44 Schlauchstutzen 14 Warmschrotmeissel 23
Faust 38 Kugelgesenkhammer 23 Schlichthammer 36 Wasserbottich 17
Fäustel 28 Kupferhammer 28 Schlichthammer, Gesenk 23 Werkzeugstahl C 45 52
Federhammer 43 Lacke 47 Schließklammer für Lederflachriemen 4 Windschirm zum Aufstecken 4
Feldschmieden 4 Laufrad 16 Schmiedehammer 28 Wirbeldüse 15
Feldschmiede-Unterteil 16 Leder-Flachriemen 4     -handschuhe 49 Wolfsmaulzange 25+27
Feuerbegrenzung 17 Ledersack 300 x 200 mm 37     -hemden 49 Zangen 24-27
Feuergeräte 17 Lederschürzen 49     -herd 3 Zangenklammer 26
Feuerschüssel 16 Lenkrollen 4     -kohle 51 Ziehgabel 35
Feuerzunge 16 Lochplatte 19     -lack 47 Zunderbürste 17
Finne 42+44 Löscher (für Feuergeräte) 17     -lehre 35 Zyklon-Russabscheider 11
Flachmeissel extra schlank 35 Löschtrog 17     -marke 35
Flachriemen für Feldschmiede 4 Luftanschluss nach hinten 15     -schraubstock 18
Flachzange 27 Luftschmiedehammer 39-45     -schürze 49

Wir erweitern unser Informationsangebot im Internet ständig.
Sie finden auf www.angele.de

 viele weitere Informationen über uns und unsere Produkte

 aktuelle Hinweise zu Schmiedetreffen

 interessanten Kursangebote

 Kundenflohmarkt - kostenlose Suche und Gebrauchtbörse von Kunde zu Kunde

Ausserdem finden Sie in unserem Webshop:

 weitere Hintergrundinformationen und Bilder zu unseren Artikeln

 Gelegenheiten, Restposten und Einzelstücke

 Online informieren oder bestellen - rund um die Uhr

+

+

+

+

+

+

+

www.angele.de



Maschinenbau

Bahnhofstr. 23 Reinstetten
D - 88416 Ochsenhausen
Deutschland - Germany

Telefon (++49)(0)7352-92 26-0
Telefax (++49)(0)7352-92 26-41

e-mail: info@angele.de
http://www.angele.de
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Unsere Telefonnummer zum merken (max 12 ct/min):
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FELDSCHMIEDEN

GASSCHMIEDEHERDE

GASSCHMIEDEÖFEN

RUSSABSCHEIDER

RAUCHROHRE

VENTILATOREN

ERSATZTEILE

AMBOSSE

RAUCHABFÜHRUNG

FEUEREINSÄTZE

ZUBEHÖR

SCHMIEDEWERKZEUGE

KOHLESCHMIEDEHERDEAnlassfarben 220° hellgelb

230° strohgelb

240° dunkelgelb

250° gelbbraun

260° braunrot

270° purpurrot

280° violett

290° dunkelblau

310° hellblau

320° graublau

330° graugrünlich

  550 ° schwarzbraun

  630 ° braunrot

  680 ° dunkelrot

  740 ° dunkelkirschrot

  790 ° kirschrot

  820 ° hellkirschrot

  850 ° hellrot

  950 ° gelbrot

1100° dunkelgelb

1200° hellgelb

>1300° gelbweiss

Glühfarben


